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Моноблочные держатели 

•	 Сечения державок  8 x 8 до 32 x 32 мм

•	 Канавки шириной от 1.5 до 10 мм

•	 возможность внутреннего охлаж.

Моноблочные держатели 

•	 Система сменных модулей

•	 Канавки шириной от 1.5 до 4 мм

•	 возможность внутреннего охлаж.

•	 Размеры 26 и 32 мм

•	 Канавки шириной от 1.5 до 4 мм

•	 возможность внутреннего охлаж.

•	 Длина пластин 16, 17, 24 и 35 мм

•	 Канавки шириной от 1.5 до 10 мм

•	 Широкий выбор геометрий и сплавов

•	 Сечения державок  16 x16 до 25 x 25 мм

•	 Пластины шириной от 2 до 6 мм

•	 возможность внутреннего охлаж.

•	 Длина пластин 24 мм

•	 Прямая и полнорадиусная версия

•	 Широкий выбор геометрий и сплавов



Стр. 1

Отрезка и обработка канавок 
Моноблочные держатели

HDG 1616 R/L 32 -A1 -LS1 -DG24.20
Тип 

инструмента
Размер 

хвостовика Направление Максимальный 
диаметр

С внутренней 
подачей СОЖ

Подключение 
охлаждения Пластина

HD - Державка 1616 - 16 x 16 мм R - Правое 32 - 32 мм Без подачи СОЖ S - Сзади 24 - Длина 24 мм

G - Канавочный L - Левое A1 - Сверху B - Сбоку 20 - Ширина 24 мм

A2 - Сверху и 
снизу
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•	 Размер хвостовика 8 x 8 до 20 x 20 мм
•	 Ширина от 1,5 до 3 мм
•	 Макс. Глубина обработки 3 - 16 мм

•	 Размер хвостовика 16 x 16 до 32 x 32 мм
•	 Ширина от 1,5 до 10 мм
•	 Макс. Глубина обработки 10 - 37,5  мм

•	 Размер хвостовика 10 x 10 до 25 x 25 мм
•	 Ширина от 2 до 3 мм
•	 Макс. Глубина обработки 6 - 32,5 мм

•	 Размер хвостовика 16 x 16 до 25 x 25 мм
•	 Ширина от 2 до 3 мм
•	 Макс. Глубина обработки 16 - 32,5 мм

•	 Размер хвостовика 12 x 12 мм
•	 Ширина 2 мм
•	 Макс. Глубина обработки 10 мм

Державки для автомат.
токарных станков

Стр. 2-3

Стр. 4

Стр. 5 - 10

Стр. 11 - 13

Стр. 14

Державки без
подачи СОЖ

Державки с СОЖ
подвод (А1) сбоку

Державки с СОЖ
подвод (A1) сзади

Державки с СОЖ
подвод (А2) сбоку



Стр. 2

Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для автоматических токарных станков

Блокировка снизу

HDG-B

EB ET Dmax h b L KL KT

HDG 1212L/R.20-B-DG16.15 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 DG16-15…

HDG 1212L/R.20-B-DG24.15 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 DG24-15...

HDG 1212R.6-DG24.20 2 3 6 12 12 110 19,5 12 DG24-20...

HDG 1212L/R.12-B-DG24.20 2 6 12 12 12 110 19,5 12

HDG 1212L/R.20-B-DG24.20 2 10 20 12 12 110 19,5 12

HDG 1616L/R.32-B-DG24.20 2 16 32 16 16 110 25,5 16

HDG-BT

EB ET Dmax h b L KL KT

HDG 1212L/R.26-BT-DG24.20 2 13 26 12 12 110 23 16 DG24-20...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

 

Блокировка сверху и снизу
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для автоматических токарных станков

HDG

EB ET Dmax h b L KL KT

HDG 0808L/R.12-DG16.15 1,5 6 12 8 8 110 16 10 DG16-15...

HDG 0808L/R.16-DG16.15 1,5 8 16 8 8 110 18 10

HDG 1010L/R.20-DG16.15 1,5 10 20 10 10 110 20 12

HDG 1212L/R.20-DG16.15 1,5 10 20 12 12 110 19,5 -

HDG 1010L/R.20-DG16.20 2 10 20 10 10 110 20 12 DG16-20...

HDG 1212L/R.20-DG16.20 2 10 20 12 12 110 - -

HDG 1616L/R.26-DG16.20 2 13 26 16 16 110 - -

HDG 1212L/R.26-DG16.30 3 13 26 12 12 110 - - DG16-30...

HDG 1616L/R.26-DG16.30 3 13 26 16 16 110 - -

HDG 2020L/R.26-DG16.30 3 13 26 20 20 110 22,5 -

HDG 0808L/R.12-DG24.15 1,5 6 12 8 8 110 16 10 DG24-15...

HDG 1010L/R.20-DG24.15 1,5 10 20 10 10 110 20 12

HDG 1212L/R.20-DG24.15 1,5 10 20 12 12 110 - -

HDG 1212L/R.26-DG24.15 1,5 13 26 12 12 110 22,5 -

HDG 1616L/R.32-DG24.15 1,5 16 32 16 16 110 - -

HDG 1010L/R.20-DG24.20 2 10 20 10 10 110 20 12 DG24-20...

HDG 1212L/R.20-DG24.20 2 10 20 12 12 110 - -

HDG 1212L/R.26-DG24.20 2 13 26 12 12 110 - -

HDG 1212L/R.32-DG24.20 2 16 32 12 12 110 26 16

HDG 1616L/R.32-DG24.20 2 16 32 16 16 110 - -

HDG 2020L/R.20-DG24.20 2 10 20 20 20 110 - -

HDG 2020L/R.32-DG24.20 2 16 32 20 20 110 25,5 20

HDG 1212L/R.26-DG24.25 2,5 13 26 12 12 110 22,5 - DG24-25...

HDG 1212L/R.32-DG24.25 2,5 16 32 12 12 110 26 16

HDG 1616L/R.32-DG24.25 2,5 16 32 16 16 110 - -

HDG 2020L/R.32-DG24.25 2,5 16 32 20 20 110 26 20

HDG 1616L/R.20-DG24.30 3 10 20 16 16 110 - - DG24-30...

HDG 1616L/R.32-DG24.30 3 16 32 16 16 110 - -

HDG 2020L/R.32-DG24.30 3 16 32 20 20 110 - -
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

HDG

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 16 16 125 40 20 DG 24-15...

HDG 2020L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 1616L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 16 16 125 40 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.44-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-25...

HDG 1616L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 40 20 DG 24-30...

HDG 2020L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 3225L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 32 25 170 - -

HDG 2020L/R.44-DG24.40 4 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-40...

HDG 2525L/R.44-DG24.40 4 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 3225L/R.44-DG24.40 4 22 44 61 32 25 170 - -

HDG 2525L/R.44-DG24.50 5 22 44 61 25 25 150 - - DG 24-50...

HDG 2020L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 20 20 150 50 30 DG 35-20...

HDG 2525L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 25 25 150 50 30

HDG 2020L/R.52-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

HDG 3225L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 32 25 170 50 32

HDG 2020L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 20 20 150 50 30 DG 35-40...

HDG 2525L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 25 25 150 50 30

HDG 3225L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 32 25 170 - -

HDG 2020L/R.65-DG35.60 6 32,5 65 80 20 20 150 50 30 DG 35-60...

HDG 2525L/R.65-DG35.60 6 32,5 65 80 25 25 150 50 30

HDG 3232L/R.65-DG35.60 6 32,5 65 80 32 32 170 - -

HDG 2525L/R.65-DG35.80 8 32,5 65 80 25 25 170 50 30 DG 35-80...

HDG 3232L/R.65-DG35.80 8 32,5 65 80 32 32 170 - -

HDG 3232L/R.75-DG40.10 10 37,5 75 90 32 32 170 - - DG 40-100...
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для машин швейцарского типа

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: G 1/8“, резьба 2: G 1/8““

HDG-A1-S2

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1212L.20-A1-S2-DG24.02 2 10 20 12 12 110 8,5 28,5 12 DG 24-20...

HDG 1212L.26-A1-S2-DG24.02 2 13 26 12 12 110 8,5 31,5 12

HDG 1616L.32-A1-S2-DG24.02 2 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16

HDG 1616L.36-A1-S2-DG24.02 2 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

HDG 1616L.32-A1-S2-DG24.025 2,5 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16 DG 24-25...

HDG 1616L.36-A1-S2-DG24.025 2,5 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

HDG 1616L.32-A1-S2-DG24.03 3 16 32 16 16 110 8,5 36,5 16 DG 24-30...

HDG 1616L.36-A1-S2-DG24.03 3 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для машин швейцарского типа

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: G 1/8“, резьба 2: G 1/8““

HDG-A1-ST2

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1212R.20-A1-ST2-DG24.02 2 10 20 12 12 110 8,5 28,5 12 DG 24-20...

HDG 1212R.26-A1-ST2-DG24.02 2 13 26 12 12 110 8,5 31,5 12

HDG 1616R.32-A1-ST2-DG24.02 2 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16

HDG 1616R.36-A1-ST2-DG24.02 2 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

HDG 1616R.32-A1-ST2-DG24.025 2,5 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16 DG 24-25...

HDG 1616R.36-A1-ST2-DG24.025 2,5 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

HDG 1616R.32-A1-ST2-DG24.03 3 16 32 16 16 110 8,5 36,5 16 DG 24-30...

HDG 1616R.36-A1-ST2-DG24.03 3 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для машин швейцарского типа

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: UNF 5/16“x24, резьба 2: UNF 5/16“x24

Для машин швейцарского типа

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: UNF 5/16“x24, резьба 2: UNF 5/16“x24

HDG-A1-S4

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1010L.12-A1-S4-DG24.02 2 6 12 10 10 110 8,5 24,5 10 DG 24-20...

HDG 1010L.16-A1-S4-DG24.02 2 8 16 10 10 110 8,5 26,5 10

HDG-A1-ST4

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1010R.12-A1-ST4-DG24.02 2 6 12 10 10 110 8,5 24,5 10 DG 24-20...

HDG 1010R.16-A1-ST4-DG24.02 2 8 16 10 10 110 8,5 26,5 10

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

R

L

R

L

 AKL 

 L 

L5

 KT
 

 h 

 EB
 

 ET Thread 2

Thread 2

Thread 1

Thread 1

 b 
 b 

 EB
 

 ET 

 AKL 

 L 

L5

 KT
 

 h 

 EB
 

 ET Thread 2

Thread 2

Thread 1

Thread 1

 b 
 b 

 EB
 

 ET 

 AKL 

 L 

L5

 KT
 

 h 

 EB
 

 ET Thread 2

Thread 2

Thread 1

Thread 1

 b 
 b 

 EB
 

 ET 



Стр. 8

Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Блокировка сверху и снизу

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1

Для машин швейцарского типа

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: G 1/8“

HDG-A1-S1U/ST1U

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1212L.26-A1-S1U-DG24.02 2 13 26 12 12 110 30 26 16 DG 24-20...

HDG 1212R.26-A1-ST1U-DG24.02 2 13 26 12 12 110 30 26 16

HDG-A1-S2U/ST2U

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1212L.26-A1-S2U-DG24.02 2 13 26 12 12 110 30 26 16 DG 24-20...

HDG 1212R.26-A1-ST2U-DG24.02 2 13 26 12 12 110 30 26 16

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1

HDG-A1-LS1

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.32-A1-LS1-DG24.20 2 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.44-A1-LS1-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-25...

HDG 1616L/R.32-A1-LS1-DG24.30 3 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 1616L/R.44-A1-LS1-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 45 20

HDG 2020L/R.32-A1-LS1-DG24.30 3 16 32 - 20 20 125 - -

HDG 2020L/R.44-A1-LS1-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-A1-LS1-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.52-A1-LS1-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-A1-LS1-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.52-A1-LS1-DG35.30 3 26 52 68 25 25 150 44 30

HDG 2525L/R.65-A1-LS1-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Возможность подачи СОЖ (А1) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: G 1/8“

HDG-A1-LS2

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.32-A1-LS2-DG24.20 2 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.44-A1-LS2-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-25...

HDG 1616L/R.32-A1-LS2-DG24.30 3 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-30...

HDG 1616L/R.44-A1-LS2-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 45 20

HDG 2020L/R.32-A1-LS2-DG24.30 3 16 32 - 20 20 125 - -

HDG 2020L/R.44-A1-LS2-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-A1-LS2-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.52-A1-LS2-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-A1-LS2-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.52-A1-LS2-DG35.30 3 26 52 68 25 25 150 44 30

HDG 2525L/R.65-A1-LS2-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Возможность подачи СОЖ (А1) сзади, резьба 1: M8x1

HDG-A1-B1

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.32-A1-B1-DG24.20 2 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.32-A1-B1-DG24.25 2,5 16 32 - 20 20 125 36 20 DG 24-25...

HDG 2020L/R.44-A1-B1-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 1616L/R.32-A1-B1-DG24.30 3 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-30...

HDG 1616L/R.44-A1-B1-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 45 20

HDG 2020L/R.32-A1-B1-DG24.30 3 16 32 - 20 20 125 - -

HDG 2020L/R.44-A1-B1-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-A1-B1-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.52-A1-B1-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-A1-B1-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.52-A1-B1-DG35.30 3 26 52 68 25 25 150 44 30

HDG 2525L/R.65-A1-B1-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Возможность подачи СОЖ (А1) сзади, резьба 1: G 1/8“

HDG-A1-B2

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.32-A1-B2-DG24.02 2 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.44-A1-B2-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-25...

HDG 1616L/R.32-A1-B2-DG24.30 3 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-30...

HDG 1616L/R.44-A1-B2-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 45 20

HDG 2020L/R.32-A1-B2-DG24.30 3 16 32 - 20 20 125 - -

HDG 2020L/R.44-A1-B2-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-A1-B2-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.52-A1-B2-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-A1-B2-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.52-A1-B2-DG35.30 3 26 52 68 25 25 150 44 30

HDG 2525L/R.65-A1-B2-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

R

L

h

KT

L

ET
EB

Thread 1

KL

ET

b

EB
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Возможность подачи СОЖ (А1) сзади, резьба 1: G 1/4“

HDG-A1-B3

EB ET Dmax DR h b L KL KT

HDG 1616L/R.32-A1-B3-DG24.02 2 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-20...

HDG 2020L/R.44-A1-B3-DG24.25 2,5 22 44 61 20 20 125 - - DG 24-25...

HDG 1616L/R.32-A1-B3-DG24.03 3 16 32 - 16 16 125 38 20 DG 24-30...

HDG 1616L/R.44-A1-B3-DG24.30 3 22 44 61 16 16 125 45 20

HDG 2020L/R.32-A1-B3-DG24.30 3 16 32 - 20 20 125 - -

HDG 2020L/R.44-A1-B3-DG24.30 3 22 44 61 20 20 125 - -

HDG 2525L/R.44-A1-B3-DG24.30 3 22 44 61 25 25 150 - -

HDG 2020L/R.52-A1-B3-DG35.30 3 26 52 68 20 20 150 44 30 DG 35-30...

HDG 2020L/R.65-A1-B3-DG35.30 3 32,5 65 80 20 20 150 50 30

HDG 2525L/R.52-A1-B3-DG35.30 3 26 52 68 25 25 150 44 30

HDG 2525L/R.65-A1-B3-DG35.30 3 32,5 65 80 25 25 150 50 30

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

R

L

h

KT

L

ET
EB

Thread 1

KL

ET

b

EB
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Канавочно-отрезные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Блокировка сверху и снизу

Возможность подачи СОЖ (А2) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1

HDG-A2-S1U

EB ET Dmax h b L KL KT

HDG 1212L.20-A2-S1U-DG24.02 2 10 20 12 12 110 23 16 DG 24-20...

HDG-A2-ST1U

EB ET Dmax h b L KL KT

HDG 1212R.20-A2-ST1U-DG24.02 2 10 20 12 12 110 23 16 DG 24-20...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

R

L

R

L

 L  1,50 

 80 

 KT
 

 KL 

 h 

 EB
 

 ET 

 b 

 Thread 2  Thread 1 

 L  1,50 

 80 

 KT
 

 KL 

 h 

 EB
 

 ET 

 b 

 Thread 2 

 Thread 1 

 L  1,50 

 80 

 KT
 

 KL 

 h 

 EB
 

 ET 

 b 

 Thread 2 

 Thread 1 

Блокировка сверху и снизу

Возможность подачи СОЖ (А2) сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1
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Отрезка и обработка канавок 
Модули

MDG R/L .65 -A1 -35.30
Тип инструмента Направление Максимальный диаметр С внутренней подачей 

СОЖ Пластина

MD - Модуль R - Правое .65 - 65 мм Без подачи СОЖ 35 - Длина 35 мм

G - Канавочный L - Левое A1 - Сверху 30 - Ширина 2 мм

N - Нейтральное A2 - Сверху и снизу

b

b2

SA

b
2

EB

ET

 E
B 

 

 b2 

 3D 

 E
B 

 

 b2 

 3D 

•	 Размер хвостовика 20 x 20 до 25 x 25 мм
•	 Без охлаждения и с внутренней подачей 

СОЖ

•	 Максимальная Глубина обработки 40 - 52,5 мм
•	 Длина пластины 17 - 35 мм
•	 Ширина пластины от 1,5 до 4 мм

•	 Максимальная Глубина обработки 22 - 52,5 мм
•	 Возможность подачи СОЖ (А1) и (А2)
•	 Ширина пластины от 2 до 6 мм
•	 Длина пластины 24 и 35 мм

•	 Максимальная Глубина обработки 6 - 26 мм
•	 Без охлаждения и с внутренней подачей 

СОЖ (A1)
•	 Ширина пластины от 1,5 до 3 мм

•	 Классическая и совместимая с Iscar версия
•	 Максимальная Глубина обработки 10 - 32,5 мм
•	 С внутренней подачей СОЖ (A2)
•	 Ширина пластины от 2 до 3 мм

Державки модулей

Стр. 16

Классические модули 
с внутренней подачей
СОЖ

Модули, совместимые
с держателями Iscar

Стр. 17 - 18

Стр. 19 - 20

Стр. 21 - 23

Стр. 24 - 25

3D-печатные модули

Классические модули



Подача СОЖ (А2) сверху и снизу

Резьба для подвода СОЖ B1 - M8x1, B2 - G1/8“, B3 - G1/4“

Стр. 16

Канавочно-отрезные 
модули

Держатели для отрезных модулей HDG-M

HDG-M

Модуль holder designation H L Модуль designation AKL F

HDG-M 20L-MDG32.140 20 105 MDG…32 22,0

19

HDG-M 20R-MDG32.140 20 105 MDG…44 27,0

HDG-M 25L-MDG32.140 25 120 MDG…52 37,5

HDG-M 25R-MDG32.140 25 120 MDG…65 37,5

MDG…80 45,0

MDG…105 58,0

MDG…125 68,0

MDG…140 75,5

HDG-M A2

Модуль holder designation H L Модуль designation AKL F

HDG-M 16L.A2-B1-MDG32.105 16 54 MDG…32 22,0

19

HDG-M 16R.A2-B1-MDG32.105 16 54 MDG…44 27,0

HDG-M 20L.A2-B1-MDG32.105 20 69 MDG…52 37,5

HDG-M 20R.A2-B1-MDG32.105 20 69 MDG…65 37,5

HDG-M 25L.A2-B1-MDG32.105 25 84 MDG…69 39,5

HDG-M 25R.A2-B1-MDG32.105 25 84 MDG…80 45,0

MDG…90 50,0

MDG…105 58,0

F

H

AKLL

AKL

5 (A2)

Thread 1

R

L

R

L
AKL

H

AKL

L

F
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

MDG-17

EB ET Dmax DR b2 L KT

MDG L/R.80-DG17.30 3 40 80 80 11 75 35 DG 17-30...

MDG L.105-DG17.30 3 52,5 105 105 11 88 35

MDG L/R.80-DG17.40 4 40 80 80 11 75 35 DG 17-40...

MDG L/R.105-DG17.40 4 52,5 105 105 11 88 35

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

b2
L

KT
EB

ET

b2
L

KT
EB

ET

R

L
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

MDG

EB ET Dmax DR b2 L KT

MDG L/R.32-DG24.15 1,5 16 32 48 11 52 35 DG 24-15...

MDG L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 11 57 35

MDG L/R.32-DG24.20 2 16 32 48 11 52 35 DG 24-20...

MDG L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 11 57 35

MDG L/R.32-DG24.30 3 16 32 48 11 52 35 DG 24-30...

MDG L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 11 57 35

MDG L/R.44-DG24.40 4 22 44 61 11 57 35 DG 24-40...

MDG L/R.52-DG35.20 2 26 52 68 11 67,5 35 DG 35-20...

MDG L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 11 67,5 35

MDG L/R.105-DG35.20 2 52,5 105 105 11 88 35

MDG L/R.52-DG35.30 3 26 52 68 11 67,5 35 DG 35-30...

MDG L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 11 67,5 35

MDG L/R.105-DG35.30 3 52,5 105 105 11 88 35

MDG L/R.125-DG35.30 3 62,5 125 125 11 97,5 48,5

MDG R.140-DG35.30 3 70 140 140 11 105,5 48,5

MDG L/R.52-DG35.40 4 26 52 68 11 67,5 35 DG 35-40...

MDG L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 11 67,5 35

MDG L/R.105-DG35.40 4 52,5 105 105 11 88 35

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

b

ET

EB

L

KT

b

ET

EB

L

KT

R

L
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модуль с внутренней подачей СОЖ (A1)

MDG A1

EB ET Dmax DR b2 L KT

MDG L/R.44-A1-DG24.20 2 22 44 61 11 57 35 DG 24-20...

MDG L/R.44-A1-DG24.30 3 22 44 61 11 57 35 DG 24-30...

MDG L/R.65-A1-DG35.20 2 32,5 65 80 11 67,5 35 DG 35-20...

MDG L/R.90-A1-DG35.20 2 45 90 90 11 80 35

MDG L/R.65-A1-DG35.30 3 32,5 65 80 11 67,5 35 DG 35-30...

MDG L/R.105-A1-DG35.30 3 52,5 105 105 11 88 35

MDG L.105-A1-DG35.40 4 52,5 105 105 11 88 35 DG 35-40...

MDG L.65-A1-DG35.60 6 32,5 65 80 12 67,5 35 DG 35-60...

MDG L.105-A1-DG35.60 6 52,5 105 105 12 88 35 DG 35-60...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

L

KT

b2

ET

EB

L

KT

b2

ET

EB

R

L
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модуль с внутренней подачей СОЖ (A2)

MDG A2

EB ET Dmax DR b2 L KT

MDG L/R.32-A2-DG24.20 2 16 32 48 11 52 35 DG 24-20...

MDG L/R.44-A2-DG24.20 2 22 44 61 11 57 35

MDG L/R.32-A2-DG24.30 3 16 32 48 11 52 35 DG 24-30...

MDG L/R.44-A2-DG24.30 3 22 44 61 11 57 35

MDG L/R.52-A2-DG35.30 3 26 52 68 11 67,5 35 DG 35-30...

MDG L/R.65-A2-DG35.30 3 32,5 65 80 11 67,5 35

MDG L/R.69-A2-DG35.30 3 34,5 69 80 11 69,5 35

MDG L/R.80-A2-DG35.30 3 40 80 80 11 75 35

MDG L/R.90-A2-DG35.30 3 45 90 90 11 80 35

MDG L/R.105-A2-DG35.30 3 52,5 105 105 11 88 35

MDG L/R.65-A2-DG35.40 4 32,5 65 80 11 67,5 35 DG 35-40...

MDG L/R.105-A2-DG35.40 4 52,5 105 105 11 88 35

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

b2 L
5 

KT
EB

ET

b2 L
5 

KT
EB

ET

R

L
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модули, совместимые с держателями Iscar

MDG-IN.

EB ET Dmax b2 L KT

MDG-1 N.12-DG16.15 1,5 6 12 3,2 43,5 24 DG 16-15...

MDG-1 N.16-DG16.15 1,5 8 16 3,2 43,5 24

MDG-1 N.20-DG16.20 2 10 20 3,2 35,5 24 DG 16-20...

MDG-1 N.26-DG16.20 2 13 26 3,2 35,5 24

MDG-1 N.20-DG24.15 1,5 10 20 3,2 43,5 24 DG 24-15...

MDG-1 N.32-DG24.15 1,5 16 32 3,2 43,5 24

MDG-1 N.20-DG24.20 2 10 20 3,2 43,5 24 DG 24-20...

MDG-1 N.26-DG24.20 2 13 26 3,2 43,5 24

MDG-1 N.32-DG24.20 2 16 32 3,2 43,5 24

MDG-1 NL.26-DG24.20 2 13 26 3,2 54 24

MDG-1 N.32-DG24.30 3 16 32 3,2 43,5 24 DG 24-30...

MDG-1 NL.52-DG35.30 3 26 52 3,2 54,5 24 DG 35-30...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

SA

b
2

30°

EB
KT

L

ET
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модули, совместимые с держателями Iscar, с внутренней подачей СОЖ (А1)

MDG-I A1

EB ET Dmax b2 L KT

MDG-1 L/R.20-A1-DG16.20 2 10 20 3,2 37 24 DG 16-20...

MDG-1 L/R.20L-A1-DG16.20 2 10 20 3,2 41 24

MDG-1 L/R.26-A1-DG16.20 2 13 26 3,2 43,5 24

MDG-1 L/R.22-A1-DG16.20 2 11 22 3,2 45,5 24

MDG-1 L/R.46-A1-DG24.20 2 23 46 3,2 44 24 DG 24-20...

MDG-1 L/R.32-A1-DG24.20 2 16 32 3,2 45,5 24

MDG-1 L.20-A1-DG24.20 2 10 20 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.42-A1-DG24.20 2 21 42 3,2 48,5 24

MDG-1 L.32L-A1-DG24.20 2 16 32 3,2 56 24

MDG-1 L/R.32-A1-DG24.30 3 16 32 3,2 45,5 24 DG 24-30...

MDG-1 L/R.42-A1-DG24.30 3 21 42 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.52-A1-DG35.20 2 26 52 3,2 55 24 DG 35-20...

MDG-1 L/R.52-A1-DG35.30 3 26 52 3,2 55 24 DG 35-30...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

SA

KT

L

ET

b2

EB

30°
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модули, совместимые с держателями Iscar, с внутренней подачей СОЖ (А1)

MDG-ILR A1

EB ET Dmax b2 L KT

MDG-11 L.22-A1-DG16.20 2 11 22 3,2 45,5 24 DG16-20...

MDG-11 L.44-A1-DG24.25 2,5 22 44 3,2 44 24 DG24-25...

MDG-11 R.44-A1-DG24.25 2,5 22 44 3,2 44 24

MDG-11 L.46-A1-DG24.25 2,5 23 46 3,2 51 24

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

SA

 L 

 30° 

 K
T 

 ET 

 E
B 

 

 b2 

SA

 L 

 30° 

 K
T 

 ET 

 E
B 

 

 b2 

SA

R

L 

NEU /NEW / 
NUO

EB ET Dmax b
2

L KT

2,0 11 22 3,2 45,5 24

2,5 22 44 3,2 44,0 24

2,5 22 44 3,2 44,0 24

2,5 23 46 3,2 51,0 24

Remark: Suitable �ange mounted holders Tornos / Göltenbodt and Index can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attacco VDI Tornos / Göltenbodt e Index vedere capitolo 10 .

Trägerwerkzeug
Holder
Utensile

Schraube
Screw
Vite

Schlüssel
Key

Chiave
MSA-I RR/LL.. 2 x AS 0049 / 1 x AS 0050D T5220-IP

2

ARNO

® -Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 177Alle Angaben in mm  / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модули, совместимые с держателями Iscar

3D-печать обеспечивает инновационную форму каналов для подачи СОЖ (A2)

MDG-I-3D A2

EB ET Dmax b2 L KT

MDG-1 L/R.20-A2S-DG16.20 2 10 20 3,2 41 24 DG 16-20...

MDG-1 L/R.22-A2S-DG16.20 2 11 22 3,2 45,5 24

MDG-1 L/R.32-A2S-DG24.20 2 16 32 3,2 45,5 24 DG 24-20...

MDG-1 L/R.20-A2S-DG24.20 2 10 20 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.24-A2S-DG24.20 2 12 24 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.42-A2S-DG24.20 2 21 42 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.32L-A2S-DG24.20 2 16 32 3,2 56 24

MDG-1 L/R.32-A2S-DG24.30 3 16 32 3,2 45,5 24 DG 24-30...

MDG-1 L/R.42-A2S-DG24.30 3 21 42 3,2 48,5 24

MDG-1 L/R.52-A2S-DG35.20 2 26 52 3,2 55 24 DG 35-20...

MDG-1 L/R.52-A2S-DG35.30 3 26 52 3,2 55 24 DG 35-30...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

 K
T 

 L 

 30° 

 E
B 

 ET 

 

 b2 

 3D 



Стр. 25

Канавочно-отрезные 
модули

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Модули, совместимые с держателями Iscar

3D-печать обеспечивает инновационную форму каналов для подачи СОЖ (A2)

3D-печать обеспечивает инновационную форму каналов для подачи СОЖ (A2)

MDG-IL-3D A2

EB ET Dmax b2 L KT -

MDG-11 L.24-A2S-DG24.20 2 12 24 3,2 45,5 24 DG 24-20...

MDG-11 L.46-A2S-DG24.25 2,5 23 46 3,2 51 24 DG 24-25...

MDG-3D A2

EB ET Dmax DR b2 L KT

MDG-1 L/R.44-A2S-24.20 2 22 44 61 11 57 35 DG 24-20...

MDG-1 L/R.65-A2S-35.30 3 32,5 65 80 11 67,5 35 DG 35-30...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

SA

 K
T 

 30° 

 L 

 E
B  ET  

 b
2
 

 L 
 K

T 
 2  b

2
 

 E
B 

 ET 

 3D 

SA

180

R

L

SA

R

L 

NEU /NEW / 
NUO

EB ET Dmax b
2

L KT

2,0 11 22 3,2 45,5 24

2,5 22 44 3,2 44,0 24

2,5 22 44 3,2 44,0 24

2,5 23 46 3,2 51,0 24

Remark: Suitable �ange mounted holders Tornos / Göltenbodt and Index can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attacco VDI Tornos / Göltenbodt e Index vedere capitolo 10 .

Trägerwerkzeug
Holder
Utensile

Schraube
Screw
Vite

Schlüssel
Key

Chiave
MSA-I RR/LL.. 2 x AS 0049 / 1 x AS 0050D T5220-IP

2

ARNO

® -Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 177Alle Angaben in mm  / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Отрезка и обработка канавок 
Лезвия

KDG -U 3208 N .105 -A1 -DG17.30
Тип 

инструмента Тип Размеры лезвия Направление Максимальный 
диаметр

С внутренней 
подачей СОЖ Пластина

KD - Лезвие PB - Отрезное 
лезвие 32 - Высота 32 мм R - Правое .105 - 105 мм - Без охлаждения 17 - Длина 17 мм

G - Канавочный U - Сверху вниз 08 - Ширина 8 мм L - Левое A1 - Сверху 30 - Ширина 3 мм

T - Станки Traub N - Нейтральное A2 - Сверху и 
снизу

SA

 b 2

 

SA

 b 2

 

ET

EB

b2

AKL

2

b2

b2

 b2

 b2

•	 Ширина от 2 до 4 мм
•	 Одностороннее и двустороннее лезвие

•	 Ширина от 1,5 до 3 мм
•	 Максимальная Глубина обработки 10 - 20 мм

•	 Ширина от 1,5 до 3 мм
•	 Максимальная Глубина обработки 10 - 32,5 

•	 Ширина от 3 до 4 мм
•	 Максимальная Глубина обработки 22 - 52,5 

Держатели лезвий

Стр. 27

Отрезные лезвия
с самозажимом

Классические лезвия

Стр. 28 - 29

Стр. 30 - 31

Стр. 32 - 33

Стр. 34

Лезвия для станков 
Traub

Классические лезвия 
с внутренней подачей 
СОЖ
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Зажимные блоки для отрезных лезвий TBH

Designation d h l1 l2 f Dmin Пластина

TBH 1613-KDG26 16 13 26 54 30,5 55 KDG 26...

TBH 2017-KDG26 20 17 26 69 64,5 66

TBH 2521-KDG26 25 21 26 84 41,5 76

TBH 1613-KDG32 16 13 32 54 30,5 61 KDG 32...

TBH 2017-KDG32 20 17 32 69 34,5 66

TBH 2521-KDG32 25 21 32 84 41,5 76

TBH 3223-KDG32 32 23.V 32 99 44 80

Designation d h l1 l2 f Dmin Пластина

TBH 2020-KDG26 20 20 26 90 33 39 KDG 26...

TBH 2520-KDG32 25 20 32 110 36 48 KDG 32...

TBH 3229-KDG32 32 29 32 120 44,5 48

AKL

h 2

b

b1

h

SA

b

b1
1

h2 2

h h3 3

AKL

2

Держатели лезвий
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

KDG-PB

EB h3 b2 L KL -

KDG-PB 26015N-DG24.20 2 26 1,5 110 26 DG24-20...

KDG-PB 32015N-DG24.20 2 32 1,5 110 -

KDG-PB 2602N-DG24.25 2,5 26 2 110 26 DG24-25...

KDG-PB 3202N-DG24.25 2,5 32 2 110 -

KDG-PB 26025N-DG24.30 3 26 2,5 110 26 DG24-30…

KDG-PB 32025N-DG24.30 3 32 2,5 110 -

KDG-PB 32025LN-DG24.30 3 32 2,5 150 - DG24-30… /SE24-30…

KDG-PB 32025N-DG35.30 3 32 2,5 150 - DG35-30...

KDG-PB 32035N-DG35.40 4 32 3,5 150 - DG35-40...

SA

b 2 L
KL

h3

EB
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

 L  b 2

 h 3
  

 EB
 

Двустороннее лезвие

KDG-PB2

EB h3 b2 L - - - -

KDG-PB2 32015N-DG24.20 2 32 1,5 150 DG24-20..

KDG-PB2 32025N-DG24.30 3 32 2,5 150 DG24-30..

KDG-U1

EB ET Dmax h3 b2 L KL KT

KDG-U1 3208N.105-DG17.40 4 52,5 105 32 8 110 55 41 DG 17-40...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

SA

 E
B 

 L 

 K
T 

 KL

 h
3 

 ET  b2 

Перевернутое лезвие



Стр. 30

Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Для машин EMCO / Index / traub

KDG-T

EB ET Dmax DR h3 b2 L KL

KDG-T 2608L/R.20-DG16.20 2 10 20 - 26 8 95 19,5 DG 16-20...

KDG-T 2608L.20-DG24.15 1,5 10 20 - 26 8 95 19,5 DG 24-15...

KDG-T 2608R.42-DG24.15 1,5 16 32 - 26 8 95 25,5

KDG-T 2608L/R.32-DG24.20 2 16 32 - 26 8 95 25,5 DG 24-20...

KDG-T 3208L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 32 8 95 31,5

KDG-T 2608L/R.32-DG24.30 3 16 32 - 26 8 95 25,5 DG 24-30...

KDG-T 2608L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 26 8 95 31,5

KDG-T 3208L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 32 8 95 31,5

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

L
KL

EB

ET

EB

 b2
R

L
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Перевернутое лезвие

Для машин EMCO / Index / traub

KDG-TU

EB ET Dmax DR h3 b2 L KL

KDG-TU 2608R.20-DG24.15 1,5 10 20 - 26 8 95 19,5 DG 24-15...

KDG-TU 2608R.32-DG24.15 1,5 16 32 - 26 8 95 25,5

KDG-TU 2608L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 26 8 95 31,5

KDG-TU 3208L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 32 8 95 31,5 DG 24-20...

KDG-TU 2608L/R.32-DG24.30 3 16 32 - 26 8 95 25,5 DG 24-30...

KDG-TU 2608L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 26 8 95 31,5

KDG-TU 3208L/R.44-DG24.30 3 22 44 61 32 8 95 31,5

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

 h
3 

 KL  

 L 

 E
B  ET 

 b2 

R

L
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

KDG

EB ET Dmax DR h3 b2 L KL KT

KDG 2608L/R.20-DG24.15 1,5 10 20 - 26 8 110 - - DG 24-15...

KDG 2608L.32-DG24.15 1,5 16 32 - 26 8 110 - -

KDG 2608L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 26 8 110 - -

KDG 2608L/R.32-DG24.20 2 16 32 - 26 8 110 - - DG 24-20...

KDG 2608L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 26 8 110 - -

KDG 3208L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 32 8 110 - -

KDG 2608L/R.26-DG24.30 3 13 26 - 26 8 110 - - DG 24-30...

KDG 2608L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 26 8 110 45 29 DG 35-20...

KDG 3208L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5

KDG 2608L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 26 8 110 45 29 DG 35-30...

KDG 2611L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 26 11 110 45 29

KDG 3208L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5

KDG 3211L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 32 11 110 45 32,5

KDG 3208L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5 DG 35-40...

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

KL

KT

L

h3

ET

EB

b2
R

L
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Перевернутое лезвие

KDG-U

EB ET Dmax DR. h3 b2 L KL KT

KDG-U 2608L.32-DG24.15 1,5 16 32 - 26 8 110 - - DG 24-15...

KDG-U 2608L/R.44-DG24.15 1,5 22 44 61 26 8 110 - -

KDG-U 2608L/R.32-DG24.20 2 16 32 - 26 8 110 - - DG 24-20...

KDG-U 2608L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 26 8 110 - -

KDG-U 3208L/R.44-DG24.20 2 22 44 61 32 8 110 - -

KDG-U 2608L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 26 8 110 45 29 DG 35-20...

KDG-U 3208L/R.65-DG35.20 2 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5

KDG-U 2608L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 26 8 110 45 29 DG 35-30...

KDG-U 2611L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 26 11 110 45 29

KDG-U 3208L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5

KDG-U 3211L/R.65-DG35.30 3 32,5 65 80 32 11 110 45 32,5

KDG-U 3208L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 32 8 110 45 32,5 DG 35-40...

KDG-U 3211L/R.65-DG35.40 4 32,5 65 80 32 11 110 45 32,5

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

DR. = Макс. диаметр обрабатываемого материала в виде трубки

 h
3 

 KL

 K
T 

 L 

 E
B  ET

 b2 

R

L
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Канавочно-отрезные 
лезвия

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Перевернутое лезвие

Подача СОЖ (А1)

KDG-U A1

EB ET Dmax h3 b2 L KL KT

KDG-U 3208N105-A1-DG17.30 3 52,5 105 32 8 110 55 40 DG 17-30...

KDG-U 3208N105-A1-DG17.40 4 52,5 105 32 8 100 55 40 DG 17-40...

KDG A2

EB ET Dmax h3 b2 L KL KT

KDG-F 3208L44-A2-DG24.30 3 22 44 32 8 81,5 23,5 32,5 DG 24-30...

KDG-F 3208R44-A2-DG24.30 3 22 44 32 8 81,5 23,5 32,5

KDG-F 3208R65-A2-DG35.30 3 32,5 65 32 8 92 34 32,5 DG 35-30...

KDG-F 3208L65-A2-DG35.30 3 32,5 65 32 8 92 34 32,5

Dmax = максимальный диаметр обрабатываемой заготовки

 E
B 

 h
3 

 L  3,5 

 KL

 K
T 

 9
,9

 

 ET b2 

KL

KT
L

h3

ET

EB
b2 5

Подача СОЖ (А2)

R

L
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Отрезка и обработка канавок 
Пластины

DG24 -30 03 N -AF1 A4M-E2
Длина пластины Ширина пластины Угловой радиус Направление Стружколом Сплав

24 - 24 мм 30 - 3 мм 03 - 0,3 мм R - Правое

L - Левое

N - Нейтральное

•	 Длина 24 мм
•	 Ширина от 1,5 до 5 мм
•	 Двусторонняя пластина
•	 5 видов геометрий

•	 Длина 35 мм
•	 Ширина от 2 до 8 мм
•	 Двусторонняя пластина
•	 5 видов геометрий

•	 Длина 40 мм
•	 Ширина от 8 до 10 мм
•	 Двусторонняя пластина
•	 1 геометрия

•	 Длина 16 мм
•	 Ширина от 1,5 до 3 мм
•	 Двусторонняя пластина
•	 4 вида геометрий

•	 Длина 17 мм
•	 Ширина от 3 до 4 мм
•	 Односторонняя пластина
•	 6 видов геометрий

DG16

Стр. 35 - 37

DG17

DG24

DG35

Стр. 38 - 39

Стр. 40 - 42

Стр. 43 - 45

DG40

Стр. 46
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

й 
м

ат
ер

иа
л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
42
-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG16-N

AF1 DG16-2002N-AF1 2 5,5 16 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG16-3003N-AF1 3 5,5 16 0,3 0° 0,03 - 0,15

BS1 DG16-1502N-BS1 1,5 5,5 16 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG16-2002N-BS1 2 5,5 16 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG16-3003N-BS1 3 5,5 16 0,3 0° 0,03 - 0,15

AN1 DG16-3003N-AN1 3 5,5 16 0,3 0° 0,08 - 0,18

AS1 DG16-2002N-AS1 2 5,5 16 0,2 0° 0,01 - 0,10

L

H

R

EB

SA

N
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

й 
м

ат
ер

иа
л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
42
-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG16-L/R

AF1 DG16-2001.15G.L/R-AF1 2 5,5 16 0,1 15° 0,03 - 0,12

DG16-3003.6G.L/R-AF1 3 5,5 16 0,3 6° 0,03 - 0,15

BS1 DG16-1501.15G.R-BS1 1,5 5,5 16 0,1 15° 0,01 - 0,10

DG16-2001.12G.L/R-BS1 2 5,5 16 0,1 12° 0,03 - 0,12

DG16-3002.12G.L/R-BS1 3 5,5 16 0,2 12° 0,03 - 0,15

DG16-3003.6G.L/R-BS1 3 5,5 16 0,3 6° 0,03 - 0,15

AN1 DG16-3003.6G.L/R-AN1 3 5,5 16 0,3 6° 0,08 - 0,18

L

H

R

EB

SA

R

L
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

й 
м

ат
ер

иа
л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
42
-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG17-N

AF1 DG17-3003N-AF1 3 7,5 16,75 0,3 0° 0,03 - 0,15

BS1 DG17-4004N-BS1 4 7,5 16,75 0,4 0° 0,04 - 0,18

AN1 DG17-3003N-AN1 3 7,5 16,75 0,3 0° 0,08 - 0,18

DG17-4004N-AN1 4 7,5 16,75 0,4 0° 0,08 - 0,25

ALU DG17-3003N-ALU 3 7,5 16,75 0,3 0° 0,025 - 0,15

AD1 DG17-3003N-AD1 3 7,5 16,75 0,3 0° 0,05 - 0,20

H

L

R

EB

SA

N
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

й 
м

ат
ер

иа
л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
42
-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG17-L/R

ALU DG17-3002.15G.L/R-ALU 3 7,5 16,75 0,2 15° 0,025 - 0,15

H

L

R

EB

SA

R

L
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы

й 
м

ат
ер

иа
л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
42
-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG24-N

AF1 DG24-1502N-AF1 1,5 5,5 24 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG24-2002N-AF1 2 5,5 24 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG24-2502N-AF1 2,5 5,5 24 0,2 0° 0,03 - 0,13

DG24-2503N-AF1 2,5 5,5 24 0,3 0° 0,03 - 0,13

DG24-3003N-AF1 3 5,5 24 0,3 0° 0,03 - 0,15

DG24-4004N-AF1 4 5,5 24 0,4 0° 0,04 - 0,18

DG24-5005N-AF1 5 7,5 24 0,5 0° 0,05 - 0,20

BS1 DG24-1502N-BS1 1,5 5,5 24 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG24-2002N-BS1 2 5,5 24 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG24-2503N-BS1 2,5 5,5 24 0,3 0° 0,03 - 0,12

DG24-3003N-BS1 3 5,5 24 0,3 0° 0,03 - 0,15

DG24-4004N-BS1 4 5,5 24 0,4 0° 0,04 - 0,18

DG24-5005N-BS1 5 7,5 24 0,5 0° 0,05 - 0,20

AN1 DG24-2002N-AN1 2 5,5 24 0,2 0° 0,07 - 0,15

DG24-2503N-AN1 2,5 5,5 24 0,3 0° 0,07 - 0,15

DG24-3003N-AN1 3 5,5 24 0,3 0° 0,08 - 0,18

DG24-4004N-AN1 4 5,5 24 0,4 0° 0,08 - 0,25

DG24-5005N-AN1 5 7,5 24 0,5 0° 0,08 - 0,25

ALU DG24-1502N-ALU 1,5 5,5 24 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG24-2002N-ALU 2 5,5 24 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG24-3003N-ALU 3 5,5 24 0,3 0° 0,025 - 0,15

H

L EB

R

SA

N
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70
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Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
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A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
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-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

H

L EB

R

SA

N

DG24-N

AS1 DG24-2002N-AS1 2 5,5 24 0,2 0° 0,01 - 0,10
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70

-1
80

60
-1
60

50
-1
50

50
-1
50

70
-1
80

40
-1
20

80
-2
00

10
0-
50
0

80
0-
25
00

80
-2
40

Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
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-D
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A
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-E
2

A
6M
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EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

H

L EB

R

SA

R

L
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70
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Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
4M
-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
3M
-A
2

D
3M
-A
L2

D
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-B
H
2

D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG35-N

AFI DG35-2002N-AF1 2 7,5 35 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG35-3003N-AF1 3 7,5 35 0,3 0° 0,03 - 0,15

DG35-4004N-AF1 4 7,5 35 0,4 0° 0,04 - 0,18

BS1 DG35-2002N-BS1 2 7,5 35 0,2 0° 0,03 - 0,12

DG35-3003N-BS1 3 7,5 35 0,3 0° 0,03 - 0,15

DG35-4004N-BS1 4 7,5 35 0,4 0° 0,04 - 0,18

AN1 DG35-2002N-AN1 2 7,5 35 0,2 0° 0,07 - 0,15

DG35-3003N-AN1 3 7,5 35 0,3 0° 0,08 - 0,18

DG35-4004N-AN1 4 7,5 35 0,4 0° 0,08 - 0,25

DG35-5005N-AN1 5 7,5 35 0,5 0° 0,08 - 0,25

DG35-6006N-AN1 6 7,5 35 0,6 0° 0,08 - 0,25

DG35-8008N-AN1 8 8 35 0,8 0° 0,10 - 0,35

ALU DG35-2002N-ALU 2 7,5 35 0,2 0° 0,01 - 0,10

DG35-3003N-ALU 3 7,5 35 0,3 0° 0,025 - 0,15

DG35-4004N-ALU 4 7,5 35 0,4 0° 0,025 - 0,17

H

L EB

R

SA

N
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70
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Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2

A
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-D
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

A
8M
-C
2

B
8M
-S
2

C
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L2

D
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D
4M
-B
2

EB H L R χ
F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG35-N

AD1 DG35-2002N-AD1 2 7,5 35 0,2 0° 0,03 - 0,16

DG35-3003N-AD1 3 7,5 35 0,3 0° 0,05 - 0,20

DK1 DG35-8040N-DK1 8 8 35 4 0° 0,10 - 0,30

H

L EB

R

SA

N
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70
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Геометрия 
↓

Сплав→Сплав→

Описание Описание 
↓↓ A

4M
-B
2
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F(mm/rev)F(mm/rev)

Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG35-L/R

AF1 DG35-3003.6G.L/R-AF1 3 7,5 35 0,3 6° 0,03 - 0,15

BS1 DG35-2001.12G.L/R-BS1 2 7,5 35 0,1 12° 0,03 - 0,12

DG35-2002.12G.L/R-BS1 2 7,5 35 0,2 12° 0,03 - 0,12

DG35-3002.12.L/R-BS1 3 7,5 35 0,2 12° 0,03 - 0,15

DG35-3003.6G.L/R-BS1 3 7,5 35 0,3 6° 0,03 - 0,15

AN1 DG35-2002.6G.L/R-AN1 2 7,5 35 0,2 6° 0,07 - 0,15

DG35-3003.6G.L/R-AN1 3 7,5 35 0,3 6° 0,08 - 0,18

ALU DG35-2000.15.L/R-ALU 2 7,5 35 0 15° 0,01 - 0,10

DG35-2001.15.L/R-ALU 2 7,5 35 0,1 15° 0,01 - 0,10

DG35-2002.20G.R-ALU 2 7,5 35 0,2 20° 0,01 - 0,10

DG35-3002.15.L/R-ALU 3 7,5 35 0,2 15° 0,025 - 0,15

DG35-3002.6G.L/R-ALU 3 7,5 35 0,2 6° 0,025 - 0,15

H

L EB

R
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R
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Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min) 
Скорость обработки →→ 70
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Подача Подача 
↓↓

Канавочно-отрезные 
пластины

Геометрия P M K N S H

AF1

BS1

AN1

ALU

AD1

DK1

AS1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

DG40-N

AN1 DG40-10008N-AN1 10 8,5 40 0,8 0° 0,12 - 0,40

H

L EB

R

SA

N
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Канавочно-токарная обработка
Моноблочные держатели

HDU 2020 R/L .12 -A1 -LS1 -DU24.30
Тип 

инструмента
Размер 

хвостовика Направление Глубина 
обработки

С внутренней 
подачей СОЖ  Подключение Пластина

HD - Державка 2020 - 20 x 20 мм R - Правое .12 - 12 мм - Без охлаждения S - Сзади 24 - Длина 24 мм

U - 
Универсальный 
(канавочная + 
копировально-
-токарная 
обработка)

L - Левое A1 - Сверху B - Сбоку 30 - Ширина 3 мм

A2 - Сверху и 
снизу

Моноблочные держатели без внутреннего подвода СОЖ

Моноблочные держатели с внутренним соединением сбоку для подвода СОЖ

Стр. 48

Стр. 49 - 51

Стр. 52 - 54

Моноблочные держатели с внутренним соединением сзади для подвода СОЖ

•	 Размер хвостовика 16 x 16 до 25 x 25 мм
•	 Глубина обработки 12 или 21 мм

•	 Размер хвостовика 16 x 16 до 25 x 25 мм
•	 Глубина обработки 12 или 21 мм
•	 Резьба для подключения охлаждения M8x1 

или G 1/8‘‘

•	 Размер хвостовика 16 x 16 до 25 x 25 мм
•	 Глубина обработки 12 или 21 мм
•	 Резьба для подключения охлаждения M8x1 

или G 1/8‘‘

 L 

h

L

KT

KL

h

L

KT

KL
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

HDU

EB ET h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-DU24.20 2 12 16 16 125 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-DU24.20 2 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-DU24.20 2 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-DU24.20 2 21 20 20 125 - -

HDU 1616L/R.12-DU24.30 3 12 16 16 125 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-DU24.30 3 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-DU24.30 3 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-DU24.30 3 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-DU24.30 3 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-DU24.30 3 21 25 25 150 - -

HDU 1616L/R.12-DU24.40 4 12 16 16 125 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-DU24.40 4 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-DU24.40 4 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-DU24.40 4 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-DU24.40 4 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-DU24.40 4 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-DU24.50 5 12 20 20 125 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-DU24.50 5 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-DU24.50 5 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-DU24.50 5 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-DU24.60 6 12 20 20 125 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-DU24.60 6 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-DU24.60 6 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-DU24.60 6 21 25 25 150 - -

h

L

KT
KL

KT

ET
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сбоку, резьба 1: G 1/8“, резьба 2: G 1/8“

HDU-A1-ST2

EB ET Dmax h b L KL KT

HDU 1212R.12-A1-ST2-DU24.02 2 12 12 12 110 8,5 30 12 SE 24-20...

HDU 1616R.12-A1-ST2-DU24.02 2 12 16 16 110 8,5 30 16

HDU 1212R.12-A1-ST2-DU24.03 3 12 12 12 110 8,5 30 12 SE 24-30...

HDU 1616R.12-A1-ST2-DU24.03 3 12 16 16 110 8,5 30 16

HDU-A1-S1U/S2U

EB ET Dmax h b L KL KT

HDU 1212L.12-A1-S1U-DU24.02 2 12 12 12 110 20 26 16 SE 24-20...

HDU 1212L.12-A1-S2U-DU24.02 2 12 12 12 110 20 26 16

HDU 1212L.12-A1-S1U-DU24.03 3 12 12 12 110 20 26 16 SE 24-30...

HDU 1212L.12-A1-S2U-DU24.03 3 12 12 12 110 20 26 16

 AKL  L5

 L 

 K
T  h 

 ET 

 E
B 

 b 

Thread 1Thread 2

 L 

 L4 

 ET 

 h
 

 K
T 

 KL 

 E
B 

 b
 

Thread 1

Thread 2

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сбоку, S1U: резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1, S2U: резьба 1: M8x1, резьба 2: G 1/8“
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: M8x1

HDU-A1-LS1

EB ET Dmax h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-A1-LS1-DU24.20 2 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-A1-LS1-DU24.20 2 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS1-DU24.20 2 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS1-DU24.20 2 21 20 20 125 20 - -

HDU 1616L/R.12-A1-LS1-DU24.30 3 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-A1-LS1-DU24.30 3 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS1-DU24.30 3 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS1-DU24.30 3 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS1-DU24.30 3 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS1-DU24.30 3 21 25 25 150 20 - -

HDU 1616L/R.12-A1-LS1-DU24.40 4 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-A1-LS1-DU24.40 4 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS1-DU24.40 4 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS1-DU24.40 4 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS1-DU24.40 4 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS1-DU24.40 4 21 25 25 150 20 - -

HDU 2020L/R.12-A1-LS1-DU24.50 5 12 20 20 125 20 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-A1-LS1-DU24.50 5 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS1-DU24.50 5 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS1-DU24.50 5 21 25 25 150 20 - -

HDU 2020L/R.12-A1-LS1-DU24.60 6 12 20 20 125 20 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-A1-LS1-DU24.60 6 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS1-DU24.60 6 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS1-DU24.60 6 21 25 25 150 20 - -

 L 

Thread 1

Thread 2
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сбоку, резьба 1: M8x1, резьба 2: G 1/8“

HDU-A1-LS2

EB ET Dmax h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-A1-LS2-DU24.20 2 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-A1-LS2-DU24.20 2 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS2-DU24.20 2 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS2-DU24.20 2 21 20 20 125 20 - -

HDU 1616L/R.12-A1-LS2-DU24.30 3 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-A1-LS2-DU24.30 3 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS2-DU24.30 3 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS2-DU24.30 3 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS2-DU24.30 3 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS2-DU24.30 3 21 25 25 150 20 - -

HDU 1616L/R.12-A1-LS2-DU24.40 4 12 16 16 125 20 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-A1-LS2-DU24.40 4 21 16 16 125 20 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-LS2-DU24.40 4 12 20 20 125 20 - -

HDU 2020L/R.21-A1-LS2-DU24.40 4 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS2-DU24.40 4 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS2-DU24.40 4 21 25 25 150 20 - -

HDU 2020L/R.12-A1-LS2-DU24.50 5 12 20 20 125 20 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-A1-LS2-DU24.50 5 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS2-DU24.50 5 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS2-DU24.50 5 21 25 25 150 20 - -

HDU 2020L/R.12-A1-LS2-DU24.60 6 12 20 20 125 20 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-A1-LS2-DU24.60 6 21 20 20 125 20 - -

HDU 2525L/R.12-A1-LS2-DU24.60 6 12 25 25 150 20 - -

HDU 2525L/R.21-A1-LS2-DU24.60 6 21 25 25 150 20 - -

 L 

Thread 1

Thread 2
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сзади, резьба 1: M8x1

HDU-A1-B1

EB ET h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-A1-B1-DU24.20 2 12 16 16 125 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-A1-B1-DU24.20 2 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B1-DU24.20 2 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B1-DU24.20 2 21 20 20 125 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B1-DU24.30 3 12 16 16 125 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-A1-B1-DU24.30 3 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B1-DU24.30 3 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B1-DU24.30 3 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B1-DU24.30 3 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B1-DU24.30 3 21 25 25 150 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B1-DU24.40 4 12 16 16 125 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-A1-B1-DU24.40 4 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B1-DU24.40 4 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B1-DU24.40 4 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B1-DU24.40 4 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B1-DU24.40 4 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B1-DU24.50 5 12 20 20 125 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-A1-B1-DU24.50 5 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B1-DU24.50 5 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B1-DU24.50 5 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B1-DU24.60 6 12 20 20 125 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-A1-B1-DU24.60 6 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B1-DU24.60 6 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B1-DU24.60 6 21 25 25 150 - -

h

L

KT

KL

Thread 1
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сзади, резьба 1:G 1/8“

HDU-A1-B2

EB ET h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-A1-B2-DU24.20 2 12 16 16 125 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-A1-B2-DU24.20 2 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B2-DU24.20 2 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B2-DU24.20 2 21 20 20 125 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B2-DU24.30 3 12 16 16 125 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-A1-B2-DU24.30 3 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B2-DU24.30 3 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B2-DU24.30 3 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B2-DU24.30 3 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B2-DU24.30 3 21 25 25 150 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B2-DU24.40 4 12 16 16 125 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-A1-B2-DU24.40 4 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B2-DU24.40 4 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B2-DU24.40 4 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B2-DU24.40 4 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B2-DU24.40 4 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B2-DU24.50 5 12 20 20 125 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-A1-B2-DU24.50 5 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B2-DU24.50 5 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B2-DU24.50 5 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B2-DU24.60 6 12 20 20 125 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-A1-B2-DU24.60 6 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B2-DU24.60 6 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B2-DU24.60 6 21 25 25 150 - -

h

L

KT
KL

Thread 1
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Канавочно-токарные 
державки

Описание Пластина

Описание Пластина

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Моноблочный держатель с внутренней подачей СОЖ (A1)

Подключение сзади, резьба 1: G 1/4“

HDU-A1-B3

EB ET h b L KL KT

HDU 1616L/R.12-A1-B3-DU24.20 2 12 16 16 125 35 20 SE 24-20...

HDU 1616L/R.21-A1-B3-DU24.20 2 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B3-DU24.20 2 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B3-DU24.20 2 21 20 20 125 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B3-DU24.30 3 12 16 16 125 35 20 SE 24-30...

HDU 1616L/R.21-A1-B3-DU24.30 3 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B3-DU24.30 3 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B3-DU24.30 3 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B3-DU24.30 3 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B3-DU24.30 3 21 25 25 150 - -

HDU 1616L/R.12-A1-B3-DU24.40 4 12 16 16 125 35 20 SE 24-40...

HDU 1616L/R.21-A1-B3-DU24.40 4 21 16 16 125 44 20

HDU 2020L/R.12-A1-B3-DU24.40 4 12 20 20 125 - -

HDU 2020L/R.21-A1-B3-DU24.40 4 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B3-DU24.40 4 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B3-DU24.40 4 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B3-DU24.50 5 12 20 20 125 - - SE 24-50...

HDU 2020L/R.21-A1-B3-DU24.50 5 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B3-DU24.50 5 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B3-DU24.50 5 21 25 25 150 - -

HDU 2020L/R.12-A1-B3-DU24.60 6 12 20 20 125 - - SE 24-60...

HDU 2020L/R.21-A1-B3-DU24.60 6 21 20 20 125 - -

HDU 2525L/R.12-A1-B3-DU24.60 6 12 25 25 150 - -

HDU 2525L/R.21-A1-B3-DU24.60 6 21 25 25 150 - -

h

L

KT
KL

Thread 1
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Канавочно-токарная обработка
Пластины

DU24 -60 30 R N -AF1 A4M-E2
Длина пластин  Ширина 

пластины Угловой радиус Тип пластины Направление Стружколом Сплав

24 - 24 мм 60 - 6 мм 30 - 3 мм - Прямая N - Нейтральное

R - Полный 
радиус

Обозначения:

fV = подача при отрезке/обработке канавок

fn = подача реза при отрезке/обработке канавок -
растущая канавка

fk = подача при копировально-токарной обработке

Ap = глубина при копировально-токарной обработке

Прямая Пластина

Пластина с полным
радиусом

Стр. 56

Стр. 57

•	 Длина 24 мм
•	 Ширина от 2 до 6 мм
•	 4 вида геометрий
•	 5 сплавов

•	 Длина 24 мм
•	 Ширина от 2 до 6 мм
•	 3 вида геометрий
•	 3 сплава
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О
бр

аб
ат

ы
ва

ем
ы
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м

ат
ер
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л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min)
Скорость обработки 

→→ 70
-1
80

50
-1
70

50
-1
70

40
-1
20

90
-2
00

80
-1
80

Геометрия 
↓

Сплав →Сплав →

Описание Описание 
↓↓ A

3M
-C
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

B
8M
-S
2

D
3M
-A
L2

D
4M
-C
2

EB H L R
FFvv

(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

FFkk
(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

AApp
(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

Геометрия P M K N S H

AP1

AR2

AF1

ALU

AB1

AV1

AQ1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Канавочно-токарные 
пластины

DU24-N

AP1 DU24-2002N-AP1 2 5,5 24 0,2 0,04 - 0,12 0,06 - 0,16 0,20 - 0,70

DU24-3003N-AP1 3 5,5 24 0,3 0,08 - 0,18 0,08 - 0,24 0,25 - 1,25

DU24-4004N-AP1 4 5,5 24 0,4 0,12 - 0,24 0,12 - 0,30 0,40 - 1,80

DU24-5004N-AP1 5 7,5 24 0,4 0,12 - 0,30 0,16 - 0,40 0,60 - 2,50

DU24-6008N-AP1 6 7,5 24 0,8 0,15 - 0,35 0,20 - 0,45 0,80 - 3,00

AR2 DU24-2002N-AR2 2 5,5 24 0,2 0,04 - 0,12 0,06 - 0,16 0,20 - 0,70

DU24-3002N-AR2 3 5,5 24 0,2 0,08 - 0,18 0,08 - 0,24 0,25 - 1,25

DU24-4004N-AR2 4 5,5 24 0,4 0,12 - 0,24 0,12 - 0,30 0,40 - 1,80

DU24-5004N-AR2 5 7,5 24 0,4 0,12 - 0,30 0,16 - 0,40 0,60 - 2,50

DU24-6006N-AR2 6 7,5 24 0,6 0,15 - 0,35 0,20 - 0,45 0,80 - 3,00

AF1 DU24-2002N-AF1 2 5,5 24 0,2 0,03 - 0,12 0,06 - 0,20 0,02 - 0,70

DU24-3003N-AF1 3 5,5 24 0,3 0,05 - 0,20 0,08 - 0,30 0,25 - 1,25

DU24-4004N-AF1 4 5,5 24 0,4 0,10 - 0,24 0,12 - 0,40 0,40 - 1,80

DU24-5005N-AF1 5 7,5 24 0,5 0,12 - 0,30 0,16 - 0,50 0,60 - 2,50

ALU DU24-2002N-ALU 2 5,5 24 0,2 0,02 - 0,15 0,06 - 0,20 0,20 - 1,00

DU24-3003N-ALU 3 5,5 24 0,3 0,03 - 0,20 0,08 - 0,30 0,25 - 1,50

SA

N

H

L EB

R
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О
бр

аб
ат
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л

Сталь P

Нерж. сталь M

Чугун K

Цветные металлы N

Экзотич. металлы S

Закаленная сталь H

Vc (m/min)
Скорость обработки 

→→ 70
-1
80

50
-1
70

50
-1
70

40
-1
20

90
-2
00

80
-1
80

Геометрия 
↓

Сплав →Сплав →

Описание Описание 
↓↓ A

3M
-C
2

A
4M
-E
2

A
6M
-F
2

B
8M
-S
2

D
3M
-A
L2

D
4M
-C
2

EB H L R
FFvv

(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

FFkk
(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

AApp
(mm/rev)(mm/rev)

↓↓

Геометрия P M K N S H

AP1

AR2

AF1

ALU

AB1

AV1

AQ1

Пример заказа: HDG 2525L/R.44-DG24.20 - 2x, DG24-2002N-AF1 A8M-C2 - 10x

Канавочно-токарные 
пластины

DU24-RN

AB1 DU24-2010RN-AB1 2 5,5 24 1 0,02 - 0,12 0,08 - 0,22 0,24 - 0,48

DU24-3015RN-AB1 3 5,5 24 1,5 0,04 - 0,14 0,08 - 0,28 0,40 - 0,90

DU24-4020RN-AB1 4 5,5 24 2 0,08 - 0,18 0,14 - 0,34 0,60 - 1,20

DU24-5025RN-AB1 5 7,5 24 2,5 0,14 - 0,24 0,18 - 0,38 0,70 - 1,40

DU24-6030RN-AB1 6 7,5 24 3 0,18 - 0,28 0,28 - 0,44 1,00 - 1,80

AV1 DU24-2010RN-AV1 2 5,5 24 1 0,04 - 0,12 0,06 - 0,30 0,20 - 0,90

DU24-3015RN-AV1 3 5,5 24 1,5 0,05 - 0,17 0,08 - 0,40 0,40 - 1,40

DU24-4020RN-AV1 4 5,5 24 2 0,10 - 0,20 0,10 - 0,46 0,60 - 1,80

DU24-5025RN-AV1 5 7,5 24 2,5 0,15 - 0,25 0,20 - 0,50 0,80 - 2,20

DU24-6030RN-AV1 6 7,5 24 3 0,20 - 0,30 0,30 - 0,60 1,00 - 2,80

AQ1 DU24-2010RN-AQ1 2 5,5 24 1 0,03 - 0,12 0,09 - 0,30 0,25 - 0,80

DU24-3015RN-AQ1 3 5,5 24 1,5 0,05 - 0,15 0,09 - 0,40 0,40 - 1,30

DU24-4020RN-AQ1 4 5,5 24 2 0,10 - 0,20 0,15 - 0,45 0,60 - 1,60

DU24-5025RN-AQ1 5 7,5 24 2,5 0,15 - 0,25 0,20 - 0,50 0,70 - 2,00

DU24-6030RN-AQ1 6 7,5 24 3 0,20 - 0,30 0,30 - 0,60 1,00 - 2,30

N
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